ΕΡΓΑΣΤΗΡΙΟ ΕΚΒΟΛΗΣ ΤΡΟΦΙΜΩΝ

1. Να απεικονιστεί σε διάγραμμα η κατανομή των χρωματικών παραμέτρων L*: Lightness a*: Red/Green Value, b*: Blue/Yellow Value με τον χρόνο για τους τρείς διαφορετικούς ρυθμούς περιστροφής των κοχλίων (100, 150, 200 rpm), σύμφωνα με τα δεδομένα του κάτωθι πίνακα. Δικαιολογήστε πιθανές διαφοροποιήσεις μεταξύ των διαφορετικών rpm.

	ΟΜΑΔΑ 1

	[bookmark: _Hlk198716134]Time (min)
	Rpm
	L*
	a*
	b*

	1
	100
	53.10
	2.43
	23.20

	2
	
	56.86
	2.56
	24.58

	3
	
	45.40
	5.13
	9.47

	4
	
	27.28
	20.53
	41.40

	5
	
	35.18
	19.63
	55.28

	6
	
	44.99
	15.19
	47.28

	7
	
	53.93
	8.72
	34.42

	8
	
	55.47
	5.70
	32.56

	9
	
	55.47
	5.70
	32.56

	10
	
	55.47
	5.70
	32.56



	ΟΜΑΔΑ 2

	[bookmark: _Hlk198716208]Time (min)
	Rpm
	L*
	a*
	b*

	1
	150
	53.84
	2.94
	27.14

	2
	
	51.38
	7.81
	19.60

	3
	
	59.34
	11.87
	36.88

	4
	
	55.45
	10.31
	39.01

	5
	
	71.54
	4.54
	29.84

	6
	
	64.57
	4.25
	32.79

	7
	
	59.98
	3.74
	30.40

	8
	
	77.37
	1.80
	25.56

	9
	
	73.95
	1.93
	25.86

	10
	
	73.95
	1.93
	25.86





	ΟΜΑΔΑ 3

	Time (min)
	Rpm
	L*
	a*
	b*

	1
	200
	76.10
	1.71
	23.71

	2
	
	20.90
	20.73
	35.64

	3
	
	49.55
	12.59
	41.43

	4
	
	72.47
	4.47
	29.75

	5
	
	61.02
	5.11
	32.61

	6
	
	67.11
	2.47
	28.72

	7
	
	70.63
	3.17
	29.69

	8
	
	60.77
	4.46
	28.28

	9
	
	60.77
	4.46
	28.28

	10
	
	60.770
	4.46
	28.28





2. Για κάθε ρυθμό περιστροφής (100, 150, 200 rpm) υπολογίστε τον βαθμό διόγκωσης του προϊόντος από τον κάτωθι Πίνακα με τη βοήθεια του τύπου:

Expansion Ratio (%) = 
Δικαιολογήστε πιθανές διαφοροποιήσεις μεταξύ των δειγμάτων. Χρησιμοποιείστε για τους υπολογισμούς τον Μέσο όρο των διαμέτρων για κάθε ρυθμό περιστροφής. Δίνεται η διάμετρος της μήτρας 2mm.
	ΟΜΑΔΑ 1 (Rpm 100)

	[bookmark: _Hlk198716409]Time (min)
	Extrudate diameter

	1
	0.444

	2
	0.410

	3
	0.429

	4
	0.418

	5
	0.418

	6
	0.408

	7
	0.427

	8
	0.409

	9
	0.418

	10
	0.416






	ΟΜΑΔΑ 2 (Rpm 150)

	Time (min)
	Extrudate diameter

	1
	0.501

	2
	0.432

	3
	0.500

	4
	0.450

	5
	0.450

	6
	0.425

	7
	0.505

	8
	0.430

	9
	0.390

	10
	0.430






	ΟΜΑΔΑ 3 (Rpm 200)

	Time (min)
	Extrudate diameter

	1
	0.490

	2
	0.460

	3
	0.490

	4
	0.410

	5
	0.485

	6
	0.485

	7
	0.483

	8
	0.463

	9
	0.470

	10
	0.463



